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машиностроение практика

— локализация —

Сотрудничество с 
корпорацией General 

Electric (GE) в лице GE Oil & Gas 
по данной турбине «РЭП Хол-
динг» начал в 2008 году. Лока-
лизация была произведена на 
«Невском заводе» в течение че-
тырех лет. Первая полностью со-
бранная в России в соответствии 
с лицензионным соглашением 
турбина в марте 2012 года прош-
ла приемочные испытания на 
«Невском заводе».

Локализация производства 
новой турбины проходила в че-
тыре этапа. На нулевой фазе был 
построен испытательный стенд, 
где были проведены испыта-
ния турбины, освоена техноло-
гия изготовления и осуществле-
на поставка комплексной сис-
темы автоматического управле-
ния, ангарного укрытия с систе-
мами жизнеобеспечения ГПА. 
Обучение персонала РЭПХа 
проводилось на площадках GE 
Oil & Gas (Nuovo Pignone S.p.A.). 
В рамках трех следующих этапов 
проводилась масштабная под-
готовка производства: модер-
низация и приобретение ново-
го оборудования, технологиче-
ская подготовка производства, 
создание специализированных 
участков сварки, сборки, агре-
гатирования рам вспомогатель-
ных устройств и газотурбинных 
двигателей и сборочные испы-
тательные стенды. Кроме того, 
был запущен в эксплуатацию ме-
таллургический цех, а также сер-
тифицирована технология из-
готовления отливок на корпуса 
MS5002E. РЭПХ постепенно осва-
ивал технологии изготовления 
составляющих установки, а так-
же системы управления, сбороч-
ный процесс, поставляя на ком-
прессорные станции «Газпро-
ма» произведенные в цехах ком-
плекты оборудования. На треть-
ем этапе GE Oil & Gas оставила за 
собой только производство ло-
паток первой и второй ступеней 
турбины высокого давления, ка-
меры сгорания и системы управ-
ления Mark VIe.

К ноябрю 2012 года было на-
лажено собственное производ-
ство 90% агрегата, первая турби-
на, собранная по третьей фазе ло-
кализации, прошла приемо-сда-
точные испытания и была отгру-
жена в составе ГПА-32 «Ладога» 
на КС «Сынинская» второй нит-
ки магистрального газопрово-

да Бованенково—Ухта. Всего для 
первой и второй ниток было из-
готовлено 26 ГПА-32 «Ладога» с 
приводом от ГТУ MS5002E, изго-
товленных по различным стади-
ям локализации.

Агрегаты ГПА-32 «Ладога» с 
приводом от ГТУ MS5002E уже до-
казали на деле свою надежность 
и эффективность. Они успешно 
эксплуатируются на компрес-
сорных станциях ряда маги-
стральных газопроводов, среди 
которых станции первой и вто-
рой ниток Бованенково—Ухта, 
КС «Русская» «Южного потока» и 
другие. При этом перспективы у 
турбины и у «Ладоги» очень мас-
штабные. Сейчас все большее и 
большее внимание приковыва-

ют Восточная Сибирь и Дальний 
Восток. Комплексный подход, 
предусматривающий синхро-
низированный ввод объектов, 
является определяющим в рабо-
те «Газпрома», яркий пример ко-
торого строительство в рамках 
проекта компрессорной стан-
ции ОБТК для «Сахалина-2» и со-
здание Якутского центра газодо-
бычи, во главе которого стоит Ча-
яндинское нефтегазоконденсат-
ное месторождение.

В перспективных планах 
«РЭП Холдинга» — участие в тен-
дере на поставку агрегатов ГПА-
32 «Ладога» для объектов маги-
стрального газопровода Яку-
тия—Хабаровск—Владивосток 
(«Сила Сибири») протяженно-
стью примерно 3,2 тыс. км. Трас-
са газопровода пройдет вдоль 
действующего магистрально-
го нефтепровода Восточная Си-
бирь—Тихий океан, что позво-
лит оптимизировать затраты на 
инфраструктуру и энергоснабже-
ние. Ввод в разработку нефтяной 

оторочки месторождения пла-
нируется осуществить в 2014 го-
ду, газовых залежей — в 2017 го-
ду. Новая установка найдет при-
менение и в проекте по строи-
тельству газового трубопровода 
«Южный поток», в частности на 
КС «Русская», где уже монтирует-
ся четыре агрегата.

Опираясь на многолетний 
опыт создания индустриаль-
ных турбин и приобретенные 
благодаря трансферу техноло-
гий новые компетенции, «РЭП 
Холдинг» фактически вышел 
на следующий, более высокий 
конструкторский и технологи-
ческий уровень — реализации 
совместно с западными партне-
рами собственных проектов со-
здания новых высокотехноло-
гичных продуктов. В рамках это-
го направления в 2013 году, на-
пример, были подписаны два 
новых лицензионных соглаше-
ния: с GE Oil & Gas о совместном 
проектировании и производст-
ве новой индустриальной газо-

вой турбины мощностью 16 МВт 
и с предприятием компании 
Caterpillar о локализации произ-
водства газотурбинной установ-
ки мощностью 22,4 МВт, которая 
будет осуществляться в три этапа 
на «Невском заводе».

Столь высокий результат де-
ятельности «РЭП Холдинга» по 
трансферу технологий и локали-
зации в немалой степени объяс-
няется и его жесткой принципи-
альностью. Мало кто знает, что 
сначала «РЭП Холдинг» вел пере-
говоры о приобретении проек-
та новой турбины с Siemens. Со-
здали совместное предприятие 
(50 на 50), начали готовить ли-
цензионное соглашение. Одна-
ко оказалось, что это не стопро-
центная передача технологий, 
при этом Siemens предполагал, 
что новое СП не будет распола-
гать ни персоналом, ни мощ-
ностями, а должно будет разме-
щать заказы на заводах Siemens. 
Поняв, что в такой ситуации ни 
о какой 100-процентной лока-
лизации и дальнейшей доработ-
ке турбины речи быть не может, 
холдинг начал искать другого 
партнера, более лояльного к на-
циональному рынку.

Оценивая преимущества ло-
кализации передовой продук-
ции и технологий, Дмитрий Ба-
ранов, УК «Финам Менеджмент», 
отмечает, что в итоге, «во-пер-
вых, российская компания пред-
лагает своим потребителям наи-
лучшие мировые образцы, кото-
рые по своим техническим и по-
требительским характеристи-
кам соответствуют самым стро-
гим стандартам и могут удовлет-
ворить самых строгих клиентов. 
Во-вторых, сама компания, осва-
ивая производство такой про-
дукции, повышает свой техноло-
гический уровень, осваивает но-
вые компетенции, ее работни-
ки становятся более професси-
ональными. Кроме того, компа-
ния получает доступ к самой пе-
редовой интеллектуальной соб-
ственности, которую в случае 
достижения соответствующих 
договоренностей может приме-
нить в изготовлении своей про-
дукции, тем самым улучшив ее. 
Сотрудничество с ведущими ми-
ровыми производителями по-
зволяет российской компании 
выйти на новые для себя рын-
ки сбыта и укрепить свою кон-
курентоспособность».

Валерий Стольников,  
Елена Большакова

Энергетика установки

— стратегия —

В России школа 
проектирования 

именно индустриальных га-
зовых турбин в течение по-
следних 25 лет практически 
не развивалась, поэтому по-
лучение новых знаний у од-
ного из лидеров в данной от-
расли и их практическая реа-
лизация у нас в стране — за-
дача крайне интересная и не-
обходимая. И то, что мы рас-
полагаем современным высо-
котехнологичным производ-
ственным комплексом (сов-
ременный станочный парк, 
масштабная испытательная 
база), а также высококвали-
фицированными инженер-
ными и рабочими кадрами, 
четко выстроенной произ-
водственной системой, игра-
ет в этом партнерстве опреде-
ляющую роль.

Причем мы выстраивали 
свою технологическую ли-
нию (производство) таким 
образом, чтобы в случае необ-
ходимости перехода на дру-
гой тип изделия не испыты-
вать проблем с переналадкой 
и не стоять перед задачей но-
вого инвестирования. Тем бо-
лее что основные производ-
ственные циклы в металло-
обработке, сварке, сборке и 
т. д. останутся такими же. Раз-
ве что габариты могут изме-
ниться, но мы это учли.
— Какова степень локали-
зации выпускаемого обо-
рудования?
— Все типы нагнетателей, 
компрессоров, паровых тур-
бин и части газотурбинных 
двигателей являются собст-
венной разработкой, поэтому 
производство этих изделий 
собственное на 100%. Газопе-
рекачивающий агрегат «Ладо-
га 32», который мы делаем по 
лицензии General Electric, ло-
кализован на 95%. Некоторые 
узлы мы закупаем у сторон-
них компаний. Конечно, пе-
ред тем, как принимать реше-
ние о размещении на сторо-
не или собственном изготов-
лении, мы смотрим на эконо-
мическую составляющую во-
проса. Кроме газовых турбин 
есть и другие лицензионные 
продукты, производство ко-
торых мы успешно освоили. 
Мы освоили производство ак-
тивного магнитного подшип-
ника в составе ЭГПА, а также 
системы управления для не-
го по лицензии компании 
SKF (S2M). Данный продукт 
уже сегодня зарекомендовал 
себя в составе наших нагнета-
телей с лучшей стороны. Под-
тверждением тому служат по-
ложительные референции с 
объектов и высокие произ-
водственные показатели.
— Как вы оцениваете свою 
команду?
— Я до сих пор считаю, что ка-
дры решают многое. Но это не 
отменяет моего подхода, что 
автоматизация процессов 
должна также привести к сни-
жению влияния человеческо-
го фактора на процесс, при-
чем не важно — будь это опе-
ратор станков или плановик.
— Существует ли сейчас 
конкуренция на внутрен-
нем рынке?
— Конкуренты есть всегда. 
Отсутствие конкурентов мо-
жет привести к печальным 
последствиям для производ-
ства, как и для разработок. 
Если говорить о турбоком-
прессоростроении, то, без-
условно, турбины и компрес-
соры поставляют и другие иг-
роки рынка, но они являют-
ся как нашими конкурента-
ми, так и партнерами однов-
ременно. Например, россий-
ская корпорация ОДК, буду-
чи крупнейшим в стране про-
изводителем авиационных 
турбин и реализовывая в том 
числе стратегические проек-
ты для энергетики и нефте-
газового сектора, одновре-
менно является нашим парт-

нером. Мы вместе работали 
над созданием первого образ-
ца унифицированного газо-
перекачивающего агрега-
та для «Газпрома»: Пермский 
завод делал двигатель, а мы 
— компрессор. Да и турби-
ны они производят авиаци-
онные, легко и быстро наби-
рающие обороты, позволяю-
щие нашим военным самоле-
там быть самыми быстрыми 
и маневренными. Наши тур-
бины другие — такие рабо-
чие лошадки, которые готовы 
работать долго, около 30 лет, в 
тяжелых условиях, с длитель-
ной нагрузкой. Поэтому и на-
зываются Heavy Duty. Но есть 
одна общая задача и у ОДК, и 
у нас — совместными усили-
ями поднимать уровень рос-
сийского производства, обес-
печивать ключевые сегменты 
рынка самыми современны-
ми, надежными и экономич-
ными газовыми турбинами.

Наша стратегия — расши-
рение кооперации как с рос-
сийскими компаниями, так 
и с международными лидера-
ми энергетического машино-
строения для получения но-
вых компетенций в области 
проектирования и производ-
ства турбокомпрессорного 
оборудования.
— Каков алгоритм обслу-
живания оборудования?
— Обслуживать такие газо-
вые турбины нужно раз в 
три года и непосредствен-
но на объекте, где они уста-
новлены. Наши специали-
сты прошли полный цикл 
обучения у западных партне-
ров и сегодня готовы оказы-
вать полный спектр услуг по 
сервису, пусконаладке. Для 
работы в России это крайне 
важно, поскольку позволя-
ет оперативно реагировать 
на любые вопросы, возника-
ющие в ходе эксплуатации 
оборудования. 
— Ваш главный заказчик 
«Газпром», но ведь закон 
диверсификации рынков 
сбыта никто не отменял?
— Главный заказчик в ли-
це «Газпрома» — это положи-
тельный момент для пред-
приятия, но и большая зави-
симость одновременно. Мы 
гордимся нашим долгосроч-
ным партнерством, и, без-
условно, для нас это очень от-
ветственно. Но, конечно, мы 
не ограничиваемся обеспече-
нием оборудованием исклю-
чительно предприятий газо-
вого сектора в лице «Газпро-
ма». По проектам для «Газпро-
ма» традиционно мы рабо-
таем с департаментом тран-
спортировки и продолжаем 
реализацию важных для нас 
проектов в департаментах 
добычи. Но наш производст-
венный опыт и наши компе-
тенции позволяют осуществ-
лять комплексные поставки 
нашего оборудования и для 
объектов нефтяной, метал-
лургической, химической от-
расли, для электросетевого 
и энергетического комплек-
са. Наш портфель заказов до-
статочно диверсифицирован 
— это не только агрегаты для 
транспортировки природно-
го газа, но и оборудование 
для компримирования по-
путного нефтяного газа, это 
турбины и компрессоры для 
крупнейших металлургиче-
ских предприятий, и сейчас 
мы очень активно выходим 
на рынок генерации и малой 
энергетики, предлагая свои 
решения в области строи-
тельства газотурбинных элек-
тростанций различной мощ-
ности. А недавно мы заклю-
чили контракт на поставку 
агрегатов для нужд «Газпром 
нефти», есть и другие пер-
спективные проекты. Напри-
мер, выход на рынок добычи 
и объекты малой энергетики 
будут для нас большим шагом 
вперед.

Беседовала  
Кристина Наумова

Генерация мощности
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« Г А З О Т У Р Б И Н Н А Я  У С Т А Н О В К А  —  О Д Н О  И З  С А М Ы Х  С Л О Ж Н Ы Х  Т Е Х Н И Ч Е С К И Х  У С Т Р О Й С Т В ,  С О З Д А Н Н Ы Х  В  X X  В Е К Е »

По мнению СЕРГЕЯ ЕРОХИНА, 
главного конструктора ЗАО 
«РЭП Холдинг», рынок стацио­
нарных газотурбин в России 
будет интенсивно развиваться 
за счет обновления существую­
щих мощностей газопроводов 
и открытия новых направлений 
транспортировки газа.

— А могли вы при запуске в про­
изводство самого мощного в Рос­
сии ГПА-32 (газоперекачивающе­
го агрегата) «Ладога» обойтись 
без покупки лицензии у General 
Electric (GE) на газотурбинную 
установку GE MS5002E?
— В начале 2000-х годов стало 
очевидно, что процесс восстанов-
ления экономики России приобрел 
устойчивый характер, кризисные явления 
преодолены. В том числе стала очевидна 
и все возрастающая потребность эконо-
мики страны в современных эффектив-
ных газотурбинных установках. Тогда, 
в 2007 году, «РЭП Холдинг» сделал очень 
верное и, главное, очень своевременное 
решение и пошел путем приобретения 
у компании GE Oil & Gas лицензии на ло-
кализацию и производство стационарной 
газотурбинной установки MS5002E — 
одной из самых современных в своем 
классе. Это позволило наверстать 
время. Было подписано лицензион-
ное соглашение, и начался процесс 
локализации, предусматривавший 
четыре этапа. Так называемый нулевой 
этап предусматривал поставку трех га-
зотурбинных установок из GE в готовом 
виде и установку их на компрессорных 
станциях «Газпрома» «Вавожская» 
и «Грязовецкая». Уровень локализации 
на этом этапе был практически нулевой. 
Однако мы получили бесценный опыт 
знакомства как с конструктивными осо-
бенностями установок, так и с особен-
ностями их эксплуатации. Параллельно 
с нулевым этапом локализации старто-
вал первый. Конструктивно газотурбин-
ная установка MS5002E состоит из двух 
крупных частей: первая — это турбоблок 
на собственной раме, а вторая — это 
так называемая РВУ, рама вспомога-
тельных устройств с установленным на 
ней вспомогательным оборудованием: 
стартовой системой, системой масло-
снабжения и т. д. И уже на первом этапе 
мы полностью, на 100%, локализовали 
производство РВУ и примерно на 30% — 
компонентов турбоблока. Примерно к ру-

бежу 2009–2010 годов мы завершили 
второй этап локализации, когда РВУ 
локализована на 100%, а турбоблок — 
примерно на 70%. И, наконец, к концу 
2012 года «РЭП Холдинг» завершил тре-
тий этап и процесс локализации в целом. 
Сейчас мы производим здесь, в России, 
полностью локализованную газотур-
бинную установку MS5002E. На данный 
момент более 30 агрегатов произведено 
в «РЭП Холдинге» и все они поставлены 
на объекты ОАО «Газпром». Наши газо-
турбинные установки предназначены для 
работы на магистральных газопроводах 
Бованенково—Ухта первой и второй 
веток и «Южный поток» — газопроводе, 
предназначенном для перекачки газа 
по дну Черного моря в Европу.
— То есть удалось достигнуть 
полной локализации?
— Мы в «РЭП Холдинге» локализовали 
все, что было предусмотрено лицензи-
онным соглашением. РВУ локализована 
полностью, в составе турбоблока есть 
компоненты, которые по условиям ли
цензионного соглашения будут постав-
ляться GE. Сложно давать количест-
венную оценку этой части — это где-то 
5% от общего объема компонентов. 
С точки зрения выполнения лицензи
онного соглашения с GE Oil & Gas — 
да, процесс локализации завершен. 
Завершен успешно.
— В чем заключаются преиму­
щества газотурбинной установки 
MS5002E, входящей в ГПА-32 
«Ладога»? Насколько установка 
конкурентна на рынке?

— Прежде всего следует сказать 
о высокой эффективности установки 
с КПД 36%, сочетающейся с прекрас-
ными экологическими показателями, 
являющимися практически образцовы-
ми. Низкая эмиссия вредных выбросов 
достигнута за счет рациональной орга
низации процесса сжигания топлива 
в камере сгорания. Значение мощ-
ности — 32 МВт — делает установку 
весьма востребованной в качестве 
привода нагнетателя природного газа 
для магистральных газопроводов 
ОАО «Газпром».

Однако MS5002E может исполь
зоваться и в качестве привода генера
тора для выработки электроэнергии, 
и на предприятиях для получения 
сжиженного газа и т. д. Колоссальное 
значение имеет то, что установка ста
ционарная, ее конструктивное исполне-
ние позволяет осуществлять сервисное 
обслуживание на месте эксплуатации. 
Полный жизненный цикл установки очень 
велик: он составляет 200 тыс. часов. 
Наконец, она локализована в России.
— Высока ли потребность в таких 
агрегатах на российском рынке?
— Давайте проанализируем ситуацию 
на примере нашего сотрудничества 
с ОАО «Газпром». В системе предпри-
ятий ОАО «Газпром» работают тысячи 
газотурбинных установок, и многие из 
них нуждаются либо в продлении ресур-
са, либо в замене.

Поэтому потребность в агрегатах 
типа ГПА-32 «Ладога» для реализации 
проектов реконструкции имеющихся 
компрессорных станций весьма велика. 
Но ведь есть еще и планы создания 
новых перспективных газопроводов 
для транспортировки газа — как в Ев-
ропу, так и на Восток.

Я уже упоминал о том, что наши 
установки могут с успехом использо-
ваться на заводах по сжижению газа. 
Наконец, рынок генерации электроэ-
нергии тоже достаточно велик.

Так что, как видите, наш оптимизм 
достаточно обоснован.
— Но все же сейчас наше рос­
сийское производство газопе­
рекачивающих установок можно 
сравнивать с зарубежным?
— Без преувеличения можно утвер-
ждать, что газотурбинная установка — 
это, пожалуй, одно из самых сложных 
технических устройств, созданных 
инженерами в ХХ веке. Многие детали 
газотурбинных установок работают 

при очень высоких температурах, при 
которых значительно снижаются проч-
ностные характеристики материалов. 
При этом многие элементы установки 
подвергаются колоссальным нагрузкам 
от центробежных сил, сил газового 
потока и т. д. В этих непростых условиях 
работы необходимо обеспечить длитель-
ный срок работы деталей и узлов.

Далеко не каждая страна в мире 
имеет достаточно высокий инженерно-
технический потенциал, чтобы занимать-
ся проектированием и производством 
газовых турбин.

Мы считаем, что Россия по праву 
находится в числе самых передовых 
стран мира, таких как США, Германия, 
Япония и т. д., способных самостоятель-
но осуществлять весь цикл проектиро-
вания и производства газотурбинных 
установок. Это очень наукоемкий, 
высокотехнологичный процесс. В то же 
время, чтобы не потерять свои позиции, 
необходимо осуществлять достаточно 
серьезные организационные мероприя-
тия, причем начинать надо с улучшения 
качества подготовки инженеров в вузах.
— Как осуществляются производ­
ство и перевозка оборудования?
— Конструкторские работы в «РЭП 
Холдинге» осуществляются в конструк-
торском бюро ЗАО ИЭМЭТ, а произ-
водство — в ЗАО «Невский завод». 
Объем производства определяется 
количеством имеющихся заказов. 
По состоянию на данный момент мы 
выпускаем по одной газотурбинной 
установке MS5002E в месяц. Но суще-
ствующие возможности нашего про-
изводства гораздо выше и мы вполне 
можем увеличить производство.

После окончания производства, 
сборки и испытаний установки она от-
гружается заказчику. Идеальным вариан-
том транспортировки была бы отгрузка 
в полностью собранном виде, но в связи 
с тем что перевозка осуществляется 
обычно либо автотранспортом, либо по 
железной дороге, приходится частично 
разбирать установку перед отгрузкой из-
за имеющихся габаритных ограничений 
при транспортировке.

Для подготовки к отгрузке установку 
разбирают, причем объем разборки мы 
постарались минимизировать, чтобы 
минимизировать затраты на обратную 
сборку на месте эксплуатации. То есть 
подготовка к отгрузке — это сложная, 
кропотливая и очень ответственная 
процедура. Газотурбинная установка — 

очень сложный объект, отгружаемый 
более чем в 50 местах различного веса 
и размера.

Уже на месте эксплуатации установ-
ка собирается специальной бригадой 
под руководством специалистов шеф-
монтажных подразделений «РЭП Хол-
динга». Газотурбинная установка — это 
часть газоперекачивающего агрегата, 
монтаж и ввод в эксплуатацию которого 
занимают не одну неделю.
— Как проходят испытания ГПА?
— Газоперекачивающий агрегат перед 
вводом в эксплуатацию на компрессор-
ной станции ОАО «Газпром» проходит 
так называемые эксплуатационные 
испытания под нагрузкой в течение 
72 часов.

Что же касается основных компо-
нентов ГПА — газотурбинной установки 
и нагнетателя, который, кстати, также 
производится «РЭП Холдингом», то они 
испытываются у нас на специальных 
заводских испытательных стендах 
в Санкт-Петербурге. 

Газотурбинная установка характе
ризуется высоким уровнем автоматиза-
ции. Управление установкой полностью 
компьютеризировано. Процесс испыта-
ний реализуют операторы, находящиеся 
примерно в 50 м от турбины в специ-
ально оборудованной пультовой.
— В каких климатических услови­
ях может использоваться ГПА-32 
«Ладога»? Возможно ли проведе­
ние ремонтных работ в условиях 
севера?
— Этот газоперекачивающий агрегат 
может эксплуатироваться практически 
в любой климатической зоне. Диапазон 
температур, в котором может работать 
газотурбинная установка, входящая 
в ГПА, составляет от минус –60°C до 
+45°C. Установка сохранит свою ра-
ботоспособность и при сейсмической 
активности до 9 баллов. Это установка 
стационарного типа, и значительную 
часть процедур по ремонту и техническо-
му обслуживанию можно осуществлять 
непосредственно на месте эксплуатации, 
и это еще одно из ее достоинств.

Инженерный опыт свидетельствует 
о том, что совершенствование сложных 
устройств осуществляется в течение 
всего периода их производства и экс-
плуатации, так что осуществляемые 
усовершенствования — это своего 
рода разумный рестайлинг, позволя
ющий сделать установку еще лучше.

Беседовала Татьяна Дятел

М И Л Л И О Н Ы  Ч А С О В  Э К С П Л У А Т А Ц И И

Новая газотурбинная установка (ГТУ) MS5002E характе-
ризуется высокой эффективностью, большим ресурсом 
работы (более 200 тыс. часов) и отвечает всем мировым 
стандартам, обладая низким уровнем выбросов и КПД 
в 36% и предлагая клиентам проверенные эксплуатацион-
ные характеристики (выброс окислов азота — 20 мг/куб. нм, 
согласно данным ООО «Газпром ВНИИГАЗ»).

На счету семейства газовых турбин GE пятой серии уже 
более 16 млн часов эксплуатации по всему миру. Одним из 
ключевых ее преимуществ является возможность полного 
обслуживания на территории клиента. Также среди преи-
муществ новой модификации турбины есть целый ряд сер-
висных достоинств: она установлена на подвижном каркасе 

(движется вдоль опорной рамы), монтаж камер сгорания про-
изводится без демонтажа выходного корпуса компрессора, 
в корпусе есть отверстия для проведения бароскопирования, 
а съемная крыша кожуха упрощает сервисное обслуживание, 
что немаловажно для эксплуатации турбины в экстремальных 
климатических условиях. Производство MS5002E мощно-
стью 32  МВт локализовано холдингом на 95%. В рамках 
программы локализации на предприятии запущен ряд других 
инновационных производств, в частности серийное изготов-
ление комплектных электрогазоперекачивающих агрегатов 
с автоматической системой управления, выпуск электропри-
водов, магнитных подшипников и центробежных нагнетателей 
с использованием системы магнитного подвеса.

ГПА-32 «Ладога» на компрессор-
ной станции КС-8 «Чикшинская» 
(газопровод Бованенково—Ухта).  
В планах РЭПХа — участие в тенде-
ре на поставку ГПА-32 «Ладога»  
для газопровода «Сила Сибири» 
(Якутия—Хабаровск—Владивосток)

Инженерный опыт Сергея Ерохина 
свидетельствует о том, что совер-
шенствование сложных устройств 
не останавливается после их  
запуска в производство

Алексей Попков верит в то, что кадры решают многое.  
Но и не забывает об автоматизации производственных процессов
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