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центр ЕЭС» по теме «Концептуальные предложе-
ния по унификации проектов при строительстве 
новых и модернизации действующих электро-
станций и котельных при разработке и реализации 
инвестиционной программы РАО „ЕЭС России“ до 
2020 года». По итогам этого заседания было при-
нято решение рекомендовать при создании новых 
тепловых станций различного типа использование 
одного из 11 типовых решений комплектации 
основным оборудованием. Компанией, в которой 
будет отрабатываться весь комплекс вопросов, 
связанных с переходом на типовое проектирова-
ние, выбрано ОАО «Мосэнерго». 

Эти 11 типовых решений нашли также отраже-
ние в документе «Основные положения (концеп-
ция) технической политики в электроэнергетике 
России на период до 2030 года», разработанном 
РАО «ЕЭС России» совместно с РАН и профиль-
ными НИИ в 2008 году. По мнению авторов до-
кумента, на его основе должна быть разработана 
«Государственная концепция технической политики 
в электроэнергетике РФ» с добавлением разделов 
по атомной энергетике и механизмов реализации 
технической политики, с точки зрения государства. 
Стратегия предусматривает разработку предложе-
ний по уточнению параметров Генеральной схемы 
размещения объектов электроэнергетики до 2020 
года, предполагающих, помимо прочего, повыше-
ние унификации вводимых энергоблоков. 

Недокомплект Недостаточно развито в 
России производство ряда комплектующих для 
энергетического оборудования. Это не только мо-
жет помешать наращивать объемы производства в 
энергетическом машиностроении, но и уже сейчас 
препятствует сокращению технического отстава-

ния российского производства энергетического 
оборудования от мирового. 

Отечественные предприятия-комплектаторы не 
всегда способны обеспечить удовлетворительные 
сроки поставок, качество продукции, ее объем. В 
первую очередь речь идет о жаропрочных, износо-
стойких, стойких к коррозии сталях и сплавах. 

По данным ОАО «Силовые машины», лишь 
60% литых и кованых заготовок заводы компании 
закупают в России. Остальное — в Японии, Евро-
пе. Для производства газовых турбин мощностью 
более 100 МВт и ОАО «Силовые машины», и ОАО 
«Сатурн — Газовые турбины» закупают заготовки 
лопаток первой ступени и роторов турбины исклю-
чительно за рубежом. 

Имеются проблемы и по части паросиловых 
блоков, рассчитанных на работу при суперсверх-
критических параметрах пара. 

В России еще не освоено промышленное из-
готовление роторов для паровых турбин, а также 
элементов конструкции паровых котлов на такие 
параметры. 

В рамках реализации стратегии предполагается 
сформировать перечень проектов создания про-
изводства импортозамещающих комплектующих 
для энергетического машиностроения для финан-
сирования таких проектов через государственные 
институты развития. 

Индустриальная практика На со-
временном этапе развития энергетического 
машиностроения сроки и стоимость разработки 
новых технологий и их освоения до состояния 
промышленного продукта настолько велики, что 
даже для гиган тов мирового энергомашинострое-
ния представляют достаточно серьезную задачу. 
Самостоятельно нести риски по реализации таких 
проектов мировые концерны, как правило, не же-
лают, поскольку при неблагоприятном развитии 
событий это может создать угрозу финансовой 
устойчивости компании, как это случилось с фран-
цузской компанией Alstom в 2003 году. Именно 
поэтому в большинстве развитых стран в госу-

дарственных программах развития энергетики и 
энергомашиностроения предусмотрены и активно 
используются рычаги государственного воздей-
ствия в налоговой, бюджетной, инвестиционной 
и кредитной сферах. 

В индустриально развитых странах постоянно 
осуществляются различные программы по соз-
данию новых конструкционных материалов для 
энергетического машиностроения, разработке и 
созданию новых образцов продукции, строитель-
ству и опытной эксплуатации пилотных энергобло-
ков на новом оборудовании. 

Активно работает европейская программа 
AD700, цель которой — создание демонстраци-
онного промышленного паросилового энергобло-
ка с температурой пара 700–720 °С и КПД более 
50%. Финансирование программы осуществляет-
ся совместно Европейским фондом угля и стали 
(межгосударственный фонд Евросоюза) и двумя 
директоратами Европейской комиссии. На стадии 
НИОКР финансирование составляет около €100 
млн, на стадии создания энергоблока потребуется 
финансирование в размере около €2 млрд. 

В мировой практике вход на рынок осущест-
вляется путем создания при поддержке государ-
ства пилотных проектов — полномасштабных 
демонстрационных энергоблоков на базе нового 
оборудования. 

Например, в Японии для создания энерго-
блока с внутрицикловой газификацией мощ-
ностью 250 МВт государство и энергетики 
учредили совместную компанию Clean Coal 
Power R&D Co. Финансирование проекта осу-
ществляют министерство экономики, торгов-
ли и промышленности Японии (30%) и десять 
энергетических компаний (70%). 
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ПО СОСТОЯНИЮ НА 1 СЕНТЯБРЯ 2008 ГОДА.

ЗАРУБЕЖНЫЕ

ДОЛЯ РОССИЙСКОЙ ЭНЕРГОСИСТЕМЫ, РАБОТАЮЩЕЙ
НА ЗАРУБЕЖНОМ ЭНЕРГЕТИЧЕСКОМ ОБОРУДОВАНИИ, 
И ЕЕ ПРОГНОЗ ПРИ СОХРАНЕНИИ НЫНЕШНИХ ПРОПОРЦИЙ 
ПО ТЕНДЕРАМ (ГИГАВАТТЫ)
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