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Полный передел
В 2002 году на Нижнекам-

ском НПЗ была получена
первая партия товарной
продукции — неокислен-
ный дорожный битум.
Собственником битумной
установки являлась «Тат-
нефть». В том же году ввели
в эксплуатацию весь базо-
вый комплекс НПЗ, рассчи-
танный на переработку 7
млн тонн нефти в год с глу-
биной 46%. 

Предстояло приступить
ко второму этапу строитель-
ства завода — сооружению
комплекса глубокой перера-
ботки нефти. Генеральным
инвестором и координато-
ром строительства стала
«Татнефть». Но отношения
между участниками про-
екта разладились, в резуль-
тате чего «Татнефть» и «Ниж-
некамскнефтехим» вышли
из проекта, продав принад-
лежавшие им установки
ТАИФу. Последний образо-
вал на этой базе ОАО
«ТАИФ-НК» и взялся  за
дальнейшее развитие ком-
плекса. В настоящее время
запланировано увеличить
объем переработки нефти
до 9,15 млн тонн в год с се-
годняшних 7,3 млн и дове-
сти глубину до 98,5 с 74%.

НПЗ-2
Осенью 2003 года стало

известно о планах строи-
тельства в Татарстане второ-
го НПЗ мощностью 7 млн
тонн. Судьба этого проекта
тоже оказалась непростой.
Для его реализации предпо-
лагалось привлечь корей-
скую LG International Corp
— с ее участием даже созда-
ли ОАО «Татаро-корейская
нефтехимическая компа-
ния» (ТКНК). Но этот союз
просуществовал недолго
ввиду крайне невыгодных
условий, предложенных ко-
рейской стороной. 

Судьба НПЗ-2 была реше-
на 9 июня 2005 года Сове-

том безопасности Татарста-
на. 26 июля совет директо-
ров «Татнефти» одобрил про-
ект строительства в Нижне-
камске нового комплекса,
включающего НПЗ на 7 млн
тонн сырья в год, завод глу-
бокой переработки нефти с
установкой гидрокрекинга и
комплексом переработки тя-
желых остатков мощностью
3,5 млн тонн мазута в год,
нефтехимический завод
мощностью 900 тыс. тонн
продукции в год. Заказчи-
ком строительства стало спе-
циально созданное ЗАО
«Нижнекамский НПЗ» (не пу-
тать с одноименным ОАО).
Основным его акционером
стала «Татнефть», татарстан-
скому госхолдингу ОАО
«Связьинвестнефтехим» до-
сталось 9% акций. 

Особенность конфигура-
ции комплекса заключается
в том, что он нацелен на тя-
желую нефть, добываемую в
Татарстане. Здесь предусмот-
рен выпуск 18 видов продук-
ции высокого передела неф-
ти, в том числе бензина по
стандартам «Евро-5». Предпо-
лагается, что углубление пе-
редела нефти даст республи-
ке синергетический эффект
с учетом создания новых
производств импортозаме-
щающей продукции. Речь
идет о товарах широкого
применения — строитель-
ных материалах, комплек-
тующих для автомобильной
и медицинской промышлен-
ности, промышленной и бы-
товой химии, маслах и др.
Ожидается возникновение
малых и средних предприя-
тий, которые станут осно-
вой нового производствен-
ного кластера. 

В 2007 году ЗАО изменило
свое название на ОАО «ТА-
НЕКО» (Татарстанский неф-
теперерабатывающий ком-
плекс). Только 30 сентября
2008 года компания получи-
ла разрешение на строитель-
ство комплекса. Сразу же на-
чались масштабные работы

— в чистом поле с чистого
листа. В октябре 2010 года
президент России Дмитрий
Медведев посетил возводя-
щийся комплекс и принял
участие в старте пусконала-
дочных работ на первой оче-
реди комплекса, которые
должны завершиться этой
осенью. Заработают установ-
ки висбрекинга (для получе-
ния котельного топлива из
вакуумного остатка нефти —
гудрона) и производства
серы, обеспечивающие вы-
пуск технического кероси-
на, печного топлива, ва-
куумного газойля, котельно-
го топлива и товарной серы.

Глубже и глубже
На сегодняшний день в

проект ТАНЕКО инвестиро-
вано более 200 млрд руб. Из
них 16,5 млрд составили
средства Инвестфонда РФ на
создание внешней инфра-
структуры завода. Прези-
дент Татарстана Рустам Мин-
ниханов главной ближай-
шей задачей назвал выход
завода на рабочий режим,
«чтобы пошел денежный по-
ток, чтобы эту огромную фи-
нансовую нагрузку снять с
„Татнефти“».

На следующем этапе
предстоит привлечь еще по-
рядка $2 млрд, чтобы выве-
сти проект на намеченные
параметры. Речь, в первую
очередь, идет о завершении
в 2013 году строительства
комплекса гидрокрекинга с
производством смазочных
масел. В результате глубина
переработки нефти достиг-
нет 75%. К 2016 году пред-
стоит закончить работы по
глубокой переработке сырья
с доведением этого показа-
теля до 97%.

Эксперты утверждают, что
ТАНЕКО является одним из
самых масштабных про-
ектов в этой области на
постсоветском простран-
стве. Здесь будут примене-
ны апробированные на зару-
бежных НПЗ технологии,

высоконадежное оборудова-
ние и новейшие подходы к
решению экологических
проблем. По информации
московского «ВНИПИнефть»,
при проектировании ком-
плекса впервые в россий-
ской практике были приме-
нены специальные техниче-
ские условия, интегрирую-
щие лучший мировой и оте-
чественный опыт. 

Генеральный директор
московского ОАО «ВНИПИ-
нефть» Владимир Капустин
отмечает, что проект ТАНЕ-
КО демонстрирует «темпы
строительства, невиданные
в условиях современной
России». «Реализация про-
екта позволяет уменьшить
долю высокосернистой неф-
ти  в экспортных поставках
и в то же время заместить
экспорт нефти экспортом
высококачественных нефте-
продуктов. В этом же кон-
тексте высокой оценки за-
служивает проект гидрокре-
кинга на ТАИФ-НК»,— гово-
рит господин Капустин. 

НПЗ-3
В том же 2005 году, когда

было принято «политиче-
ское» решение об НПЗ-2, по-
явились первые сведения о
планах создания в Татарста-
не еще одного НПЗ, третьего
по счету. По замыслу авто-
ров проекта, завод должен
был перерабатывать нефть
от малых нефтяных компа-
ний (МНК), которая по боль-
шей части является высоко-
сернистой, а также природ-
ный битум, залежи которого
начала разрабатывать «Тат-
нефть». Предполагаемая
мощность НПЗ-3 колебалась
от 5 млн до 14 млн тонн в
год. Согласно стратегии раз-
вития ТЭК Татарстана до
2020 года, добыча нефти по
МНК к этому сроку достиг-
нет 7 млн тонн в год. 

Работу над проектом вели
ЗАО «Татойлгаз» и ОАО «Тат-
нефтехиминвест-холдинг».
Компания TECNIP Italy раз-

работала пять вариантов
конфигурации будущего за-
вода. Реализация оценива-
лась в 170 млрд руб. Коорди-
натором проекта стала «Тат-
нефть», которая предложила
рассмотреть также целесооб-
разность создания на НПЗ-3
установки по переработке
тяжелых остатков нефти, ко-
торые могли бы поставлять-
ся и с НПЗ-2, и с ТАИФ-НК.
Местом расположения НПЗ-
3 предлагалось избрать посе-
лок Камские Поляны Ниж-
некамского района. 

Было объявлено о планах
начать строительство в 2008
году. Минтимер Шаймиев
даже написал об этом пись-
мо премьер-министру РФ
Владимиру Путину. В посла-
нии отмечалось, что в ре-
зультате республика будет
перерабатывать 26 млн тонн
нефти в год (из 32 млн добы-
ваемых). В связи с этим гла-
ва Татарстана обратился к
руководству России с прось-
бой отсрочить введение
«банка качества» на трубо-
проводном транспорте. То-
гда предполагалось, что в
результате Татарстан практи-
чески перестанет поставлять
на мировой рынок сырую
нефть. «Мы будет торговать
нефтепродуктами и остав-
лять в республике большую
добавленную стоимость»,—
отмечал господин Шаймиев.

Уже был согласован пере-
чень документов, необходи-
мых для одобрения кредит-
ным комитетом ЕБРР. Одна-
ко мировой кризис 2008
года внес в эти планы кор-
рективы. В 2009 году Минти-
мер Шаймиев объявил об
идее построить вместо НПЗ
для МНК еще один НПЗ в со-
ставе ТАНЕКО, отложив воз-
ведение нефтехимического
завода в составе данного
комплекса. К этому подви-
гла в немалой степени и по-
теря Татарстаном контроля
над Кременчугским НПЗ
(«Укртатнафта»), построен-
ным в советское время спе-

циально для переработки
нефти Волго-Уральского ре-
гиона. К тому же недавняя
конъюнктура делала более
выгодной первичную пере-
работку, которая давала воз-
можность быстрее вернуть
инвестированные деньги и
направить их на реализа-
цию следующих этапов про-
екта. 

Тайм-аут
Новый президент Татар-

стана Рустам Минниханов
назвал стратегической зада-
чей доведение объемов го-
довой нефтепереработки до
21 млн тонн. Это, по его сло-
вам, позволит увеличить
темпы экономического ро-
ста республики за счет опе-
режающего развития нефте-
химии, в которой республи-
ка намерена стать лидером. 

Но конъюнктура поверну-
лась к нефтепереработчикам
другим боком — федераль-
ный центр разработал но-
вый порядок экспортных
пошлин (так называемая
схема 60-66, подробнее о
ней на стр.13). Это делает не-
выгодным экспорт продук-
тов первичной переработки.
Рустам Минниханов заявил,
что нововведение лишает
стимула создавать новые пе-
рерабатывающие мощности.
Светлые нефтепродукты
продавать выгодно, но, что-
бы достичь этого, нужно ми-
нимум шесть лет «очень хо-
рошей работы и больших
инвестиций», сказал он. По
словам президента респуб-
лики, предлагаемая форму-
ла пошлин увеличивает
срок окупаемости ТАНЕКО
почти в два раза. «Мы свою
позицию отстаивали и бу-
дем отстаивать,— сказал Ру-
стам Минниханов.— Будем
добиваться компенсаций. В
какой форме — это вопрос
федерального правитель-
ства. Понимание есть».

Поддерживая стремление
правительства России стиму-
лировать углубление пере-

работки нефти, власти Татар-
стана вместе с тем считают
необходимым сделать ис-
ключение на период строи-
тельства и окупаемости для
новых НПЗ, которые стро-
ятся «с нуля», таких как ТА-
НЕКО. «При справедливой,
эффективной системе нало-
гообложения ТАНЕКО готово
увеличить переработку
сырья до 14 млн тонн за счет
высокосернистой нефти ма-
лых компаний,— сообщил
помощник президента Та-
тарстана Ренат Сабиров.—
При строительстве нового
комплекса мы сознательно
шли на переработку такой
нефти, выполняя задачу ру-
ководства страны по улуч-
шению качества экспорти-
руемой смеси Urals, а это за
счет иного исполнения обо-
рудования влечет удорожа-
ние до 20%».

«Строительство НПЗ —
это долгий и сложный про-
цесс,— напомнил генераль-
ный директор „Татнефти“
Шафагат Тахаутдинов.— За
один-два года построить та-
кой завод невозможно даже
при наличии денег. Мы вхо-
дили в проект при одних на-
логовых условиях, а при се-
годняшних будем работать в
убыток». Глава компании
сказал о намерении повре-
менить с удвоением мощно-
сти ТАНЕКО. 

Аналитик топливного
рынка компании «Инвестка-
фе» Григорий Бирг отмечает,
что «ТАНЕКО является по-
следним построенным круп-
ным НПЗ в России». «Выпуск
светлых нефтепродуктов
здесь еще несколько лет бу-
дет меньше 40%, что ниже
среднего показателя по Рос-
сии. Планируется, что глуби-
на переработки ТАНЕКО бу-
дет доведена до 97%. Ввод
первой очереди позволит
перерабатывать „Татнефти“
27% добываемого сырья.
Учитывая столь низкий по-
казатель добыча/переработ-
ка, введение режима 60-66 в

целом выгодно для „Татнеф-
ти“, так как снижается по-
шлина на сырую нефть»,—
говорит он, но соглашается,
что изменение пошлин на
нефтепродукты приведет к
снижению рентабельности
ТАНЕКО. «В результате вто-
рая очередь дополнитель-
ных перерабатывающих
мощностей еще на 7 млн
тонн может быть не построе-
на»,— полагает господин
Бирг.

Сроки заметно растяги-
ваются. В случае с ТАНЕКО
три года заняли все необхо-
димые процедуры — от
предпроектных и про-
ектных работ до согласова-
ний и выбора партнеров
(лицензиаров, кредиторов,
производителей оборудова-
ния и т. п.). Благодаря опере-
жающему финансированию
со стороны «Татнефти» и
привлечению немалого ад-
министративного ресурса
руководства Татарстана,
стройка шла беспрецедент-
ными темпами. И даже при
этом на строительство пер-
вой очереди с момента при-
нятия решения потребова-
лось пять лет. Еще столько
же понадобится для строи-
тельства комплекса углуб-
ленной переработки. 

НПЗ-4?
Между тем «Татнефть» рас-

сматривает варианты созда-
ния еще одного НПЗ, правда,
меньшего по масштабам —
для организации переработ-
ки битуминозной нефти,
опытно-промышленную раз-
работку месторождений ко-
торой компания в настоящее
время ведет. Предполагается,
что к 2020 году такой нефти в
Татарстане будет ежегодно
добываться 2 млн тонн. При-
нимается также в расчет тот
момент, что битуминозная
нефть богата ванадием  и ни-
келем. Их промышленное
извлечение — это уже со-
всем другой проект.

Анвар Маликов

(Окончание. Начало на стр. 9)
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В прошедшем году потребление АБС-пластиков в России составило 51 тыс. тонн. Такие данные были опубликованы в Ежегодном обзоре компании «Маркет Репорт». Преж-
ний исторический максимум в объемах потребления на уровне 47 тыс. тонн был зафиксирован  в докризисном 2007 году. Сегодня три четверти всего объема потребляемых
в стране АБС-пластиков возмещается импортными поставками. Более половины импорта приходится на сырье южно-корейского производства. В 2010 году потребление
пластиков этих производителей увеличилось в 2 раза, составив 20 тыс. тонн. Основные объемы поставок были направлены в сектор производства корпусов электробытовой
техники и автокомплектующих. В этих условиях строительство нового производства в рамках ОАО «Нижнекамскнефтехим» является более чем перспективным направлением
развития и подтверждает факт того, что компания становится серьезным игроком на полимерном рынке Российской Федерации.

Перспективное направление

Хорошие перспективы
Надо ли говорить о том, что на

фоне роста промышленного про-
изводства в стране АБС-пластики
будут востребованы все в больших
объемах. Поэтому строительство
соответствующего производства в
рамках ОАО «Нижнекамскнефте-
хим» является более чем перспек-
тивным направлением развития. О
своей значимости на рынке пла-
стиков нефтехимики заявили
тогда, когда одними из первых в
стране начали осваивать эту нишу,
доселе для них неизведанную. Об
этом говорит успешный ввод в экс-
плуатацию нескольких новых про-
изводств: по выпуску полистирола
(2003 г.) и полипропилена (2006 г.).
С пуском в феврале 2009 года про-
изводства полиэтилена  мощ-
ностью 230 тысяч т/год  пред-
приятие успешно завершило про-
грамму перехода от производства
мономеров к производству каучу-
ков и пластиков. При этом суммар-
ная мощность производств по
выпуску пластиков  доведена до
600 тысяч тонн в год. 

На строящемся производстве
АБС-пластиков с годовой мощ-
ностью около 60 тыс. тонн плани-
руется производить как литьевые,
так и экструзионные марки.  На се-
годняшний день заключены конт-
ракты на поставку основного
оборудования с длительным сро-
ком изготовления: реакторов,
печей сжигания отходов и нагрева
маслотеплоносителя, устройств
смены сит, дегазаторов, смесите-
лей добавок и систем гранулиро-
вания и пневмотранспорта. На
будущей производственной пло-
щадке активно ведутся строи-
тельно-монтажные работы. 

Отличный полимер
АБС-пластики считаются пер-

спективным видом полимерных
материалов. Прекрасная сбалан-
сированность механических
свойств: высокая жесткость и
стойкость к ударным нагрузкам, в
том числе при низких температу-
рах, по сравнению с полистиро-
лом, ударопрочным полистиролом
и сополимером САН, позволяют
использовать этот материал для
литья тонкостенных крупногаба-
ритных деталей бытовой техники
(например, холодильников) и авто-
мобилей, корпусов и футляров
различной аппаратуры и  оборудо-
вания, вспомогательных деталей
корпусов  транспортных средств,
каблуков обуви, строительных па-
нелей, изделий электротехниче-
ского назначения т.д. Хорошие
электроизоляционные свойства:
пробивная прочность, удельное
объемное сопротивление гаранти-

руют качество при изготовлении из
данного вида пластиков розеток,
выключателей, корпусов бытовой
техники. 

Диапазон применения АБС-
пластика определяется также его
высокой химической и климатиче-
ской стойкостью: к слабым кисло-
там, растворам щелочей и солей,
спиртам, воде, атмосферным воз-
действиям. Обычный АБС-пластик
выдерживает кратковременный
нагрев до 90 - 100 С, теплостойкий
- до 110 - 130С. 

Области применения АБС-пла-
стиков можно расширить за счет
формирования новых свойств
путем введения различных доба-
вок. Например, антистатические
добавки, предотвращающие при-
липание пыли к поверхности мате-
риала, позволяет получить
АБС-пластики с антистатическими
и электропроводящими свой-
ствами. 

Широкий спектр
Области применения АБС-пла-

стиков обусловлены их уникаль-
ными свойствами, позволяющими
использовать эти пластики там,
где ранее нельзя было обойтись
без применения цветных метал-
лов, реактопластов и резин, кера-
мики, бетона, дерева. 

АБС-пластик и композиции на
его основе нашли широкое приме-
нение в автомобилестроении. Из
них производятся детали интерь-
ера и экстерьера автомобиля. Это
- панели, каркасы, щитки и панели
приборов, обрамление окон, обли-
цовка дверей и другие детали са-
лона, решетки радиатора, колпаки
колес, корпусы фонарей и наруж-
ных зеркал, горловина воздухоза-
борника и т.д. 

Как конструкционный мате-
риал, АБС-пластик используется в
приборо- и машиностроении,
радио- и электротехнике для изго-

товления корпусов электроприбо-
ров, инструментов, аккумуляторов.
При этом можно отдельно выде-
лить использование АБС-пластика
для производства корпусных дета-
лей электроприборов, работаю-
щих в помещении: телевизоров,
радиоприемников, магнитофонов,
видеомагнитофонов, пылесосов,
кофеварок, компьютеров, монито-
ров, принтеров, калькуляторов.
Также на основе АБС-пластика
могут быть изготовлены части
электрических и электронных при-
боров. Кроме того, этот полимер-
ный материал применяется при
производстве хозяйственных това-
ров для домашнего обихода (для
ванной и туалетной комнат, са-
дово-огородного инвентаря),
спортивных товаров (шлемов,
щитов), игрушек, канцелярских
принадлежностей. 

В пищевой промышленности
АБС-пластик находит применение

в качестве посуды для бортового
питания на воздушном, железно-
дорожном и водном видах транс-
порта. 

Также на основе АБС-пластика
изготавливаются дорожные знаки,
элементы часовых механизмов,

оптические инструменты. В меди-
цине он используется для про-
изводства деталей медицинского
оборудования, чемоданов и т.д. 

На производстве АБС-пласти-
ков в ОАО «Нижнекамскнефте-
хим» планируется выпуск
натуральных марок - пяти основ-
ных, с гарантированными харак-
теристиками, и четырех
дополнительных. Как утверждают
специалисты,  представленные
марки в состоянии покрыть все
основные области применения
этого вида пластиков. 

Сегодня на строительной пло-
щадке производства АБС-пласти-
ков по указанию генерального
директора ОАО «Нижнекам-
скнефтехим» В.Бусыгина работа
организована с максимальным
использованием светового дня. К
осени этого года здесь планиру-
ется  завершить все строитель-
ные работы и приступить к
монтажу оборудования. Пуск но-
вого производства запланирован
в 2012 году.

Суммарная мощность производства пластиков в ОАО «Нижнекамскнефтехим» достигла 600 тыс. тонн в год

Cтроительство производства АБС-пластиков
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